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1 Objeto y campo de aplicación 
Esta norma internacional especifica los niveles de calidad de las imperfecciones en el soldeo híbrido láser-arco para 
uniones soldadas de todos los tipos de aceros, níquel y sus aleaciones. Se aplica a espesores ≥ 0,5 mm. 
 
Se establecen tres niveles de calidad para permitir su aplicación en un amplio rango de construcciones soldadas. Se 
designan mediante B, C y D. El nivel de calidad B corresponde al requisito más alto sobre la soldadura finalizada. Los 
niveles de calidad se refieren a la calidad de producción y no a la adecuación al servicio (véase 3.3) del producto 
fabricado. 
 
 
2 Normas para consulta 
Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indispensables para la 
aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin 
fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier modificación de ésta). 
 
ISO 2553, Uniones soldadas por fusión, soldeo fuerte y soldeo blando. Representación simbólica en los planos. 
 
ISO 5817:2003, Soldeo. Uniones soldadas por fusión de acero, níquel, titanio y sus aleaciones (excluido el soldeo por 
haz de electrones). Niveles de calidad para las imperfecciones. 
 
ISO 6520-1, Soldeo y técnicas afines. Clasificación de las imperfecciones geométricas en los materiales metálicos. 
Parte 1: Soldeo por fusión. 
 


